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Fiir den Erfindergeist

Fiir einen Wegbereiter des Erfolgs:
Der Werkstoff Verinox
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Der Weg in die Zukunft

Ein schwabischer Tuftler findet im Beruf seine Berufung und legt mit
seinen cleveren Erfindungen den Grundstein flr ein weltweit agierendes
Unternehmen: Die Erfolgsgeschichte der Firma Lipp ist fiir das Muster-

landle Baden-Wirttemberg gar nicht so untypisch und dennoch liest sich
die Entwicklung des Unternehmens alles andere als gewohnlich.

Vor Uber 50 Jahren hat Xaver Lipp das heutige Familienunternehmen

LIPP GmbH gegriindet. Dank seines Erfindergeistes und seiner scharfen
Beobachtungsgabe hat er Erkenntnisse gewonnen, die er in wegweisende
Erfindungen und Patente im Bereich der Metallverarbeitung umgesetzt
hat, die auch seit Gber 35 Jahren Maf3stdbe im Behalter- und Anlagenbau
setzen. Das Doppelfalzverfahren als Grundlage im Behalterbau und die
Verwendung des patentierten Werkstoffs Verinox fur hochste Qualitats-
anspriliche sind die Meilensteine, die das Unternehmen gepragt haben.

So ist die LIPP GmbH heute im Bereich der Behalter- und Systemlésungen
Technologiefuhrer unter anderem im Bau von Biogasanlagen. Der Name

LIPP steht fur langlebige Qualitat und Hochwertigkeit. Die Entwicklungen
der Firma wurden wiederholt ausgezeichnet.

In zweiter Generation war Roland Lipp seit 1992 Geschaftsfihrer der
Firma. 2011 hat Manuel Lipp nun in dritter Generation die Geschafts-
leitung Gbernommen. Der Firmengriinder Xaver Lipp ist nach wie vor auf

dem Gebiet der technischen Neuentwicklungen tatig, die er mafigeblich
vorantreibt.

Erste landwirtschaftliche
Biogasanlage in Europa
in industrieller, modularer
Bauweise, 1972.
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Das System

Bereits im Jahr 1970 hatte Xaver Lipp die Idee fur das
einzigartige Doppelfalzsystem, das einen Quantensprung
im Bereich der Behaltertechnik bedeutete und sich bis
heute beim Bau von Behaltern und Tanks in zahllosen
Anlagen bewahrt hat.

Bei diesem System werden Stahlbander durch Falze mit-
einander verbunden, so dass im Behalter eine kantenlose
und glatte Oberflache entsteht. Die Doppelfalzverbindung
garantiert wiederum eine maximale Dichtheit und Stabi-
litat.

Das LIPP-System wurde bereits in Gber 80 Landern
erfolgreich umgesetzt.

flexible, stabile
und sichere ,
Bautechno\og\e
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Die Montage

Das LIPP-Doppelfalz-System ist das schnellste und einfachste
Verfahren, betriebssichere Behalter und Tanks flexibel am
Standort des Kunden zu bauen.

Kennzeichnend fur das System sind die transportablen
Montagevorrichtungen, die es ermdglichen, aus Stahlban-
dern Behalter mit variablem Durchmesser und Hohe zu
erstellen. Ein weitestgehend automatisiertes Herstellungs-
verfahren erlaubt hierbei den stufenlosen und flexiblen
Aufbau bei kurzer Montagezeit.

Im Werk vorgefertigte Module kdnnen ein- und angebaut
werden. Damit garantieren wir eine hohe Qualitat fir
jedes Projekt — weltweit.

schnelle
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Unbegrenzte Maoglichkeiten
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Unsere Werkstoffe

Um den speziellen Anspriichen und Anforderungen unserer
Kunden gerecht zu werden, verarbeitet LIPP eine Vielzahl
von Werkstoffen. Je nach den substratspezifischen Anfor-
derungen reicht das Spektrum von verzinktem Stahl bis hin
zu hochlegierten Edelstahlen (zum Beispiel 1.4301 [304]
oder 1.4571 [316i]).

Der im eigenen Haus entwickelte und 2005 mit dem Inno-
vationspreis ausgezeichnete Werkstoff Verinox ist eine
Kombination aus verzinktem Stahl fir die AufSenseite und
Edelstahl fur die Innenseite des Behalters. Er wird bei LIPP
hergestellt und in Form eines aufgerollten Blechbands
(Coil) zur Baustelle geliefert.

Verinox Uberzeugt durch ein ausgezeichnetes Kosten-/
Nutzenverhaltnis und garantiert eine hohe Bestandigkeit.

Der Werkstoff Verinox wird im eigenen Haus hergestellt

eringere KOSfe“
hohe Qualitat

+punkt
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Von 40 kW
bis tiber 5 MW

LIPP erstellt sowohl komplette Anlagen — von der
Stoffannahme bis zur Biogasverwertung — als auch
einzelne Komponenten. Durch den modularen Aufbau
werden spezifische Kundenwinsche umgesetzt und das
alles aus einer Hand.

Ob als kleine Gulle-Anlage mit 40 kW oder als Grofanlage
mit verschiedensten Substraten bis uber 5 MW — LIPP bie-
tet bedarfsgerechte flexible Biogasanlagen, die auf der
Grundlage der Wiinsche, raumlichen Maéglichkeiten und
Rohstoffgegebenheiten optimal auf den Kunden zuge-
schnitten sind.

Die weltweit einmalige Aufbautechnik erméglicht
stufenlos variable Behalter- und Fermentergroen
von 3 bis iiber 40 m Durchmesser als modulares und
natirlich erweiterbares System.

-_‘_.-_3‘! W o ey,




Betriebsanalyse

Diinger

Substrate i

Biomull‘
)

Gllle/Mist

“AJ/ nachwachsende
Rohstoffe

Fahrsilo

LIPP Betavator
LIPP Ligavator

LIPP Anmischbehélter
LIPP Hydrolyse

Substrataufbereitung

Individuell wahlbare
Aufbereitungstechniken

flexible Behaltergrofien
verschiedenste Abdeckungen

Reststofflagerung

LIPP Speicherbehalter
mit und ohne Abdeckung

LIPP Gasspeicher

LIPP Universalfermente
LIPP Nachgérer

LIPP KomBio-Reaktor

Biogas-Technologie

flexible Behaltergrofien

effizientes Hohen-Breiten-Verhaltnis
flexible Rihrsysteme
aulRenliegende Wandheizung
warmeleitende Edelstahlbehalter
glatte Innenwande

Warme

BHKW
’ Strom

Gasaufbereitung

e' ’ Bioerdgas
Treibstoff

Gasaufbereitungsanlage
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Behandlung durch
Experten

Die Vielfalt der Substrate, die als Rohstoff fir Biogasanla-
gen Verwendung finden, erfordert fir die bedarfsgerechte
Planung einer Anlage genaue Beachtung. So benotigt der
Betreiber, der als Substrat Gulle einsetzt, andere Lage-
rungs- und Verarbeitungsmoglichkeiten als ein Kunde, der
vorwiegend Ruben zur Energiegewinnung in der Biogas-
anlage verwendet.

LIPP hat mit seiner Uber 35jahrigen Erfahrung im Behalter-
bau spezielle Lagerbehalter entwickelt, die die Eigenschaf-
ten des jeweiligen Substrats genau berticksichtigen und
schon bei der Lagerung und Vorbehandlung die grostmaég-
liche Energieerzeugung im Blick haben.

Die offene Zwischenlagerung von Substraten bedeu-
tet Energieverlust. Deshalb entwickelte LIPP luftdichte
Vorratsbehalter zur Konservierung von geeigneten Substra-
ten, die anschlieSend das ganze Jahr Giber automatisch

zur weiteren Vergarung in den Fermenter gepumpt werden
kénnen. Die luftdichten Behélter kehren also einen
Energieverlust in einen Energiegewinn um, d.h. eine
hohere Gasausbeute und verhindern zusatzlich un-
angenehme Geruchsemissionen.

/////////}/)//////////I/////////////////////////
LIPP Betavator
von 100 bis 10.000 m3

Der LIPP Betavator eignet sich fir die
optimale und ganzjahrige Lagerung
(Silierung) von Riiben und anderen Hack-
fruchten, die hohe Biogasertrage pro
Hektar Anbauflache erbringen.

Nach der Vermusung werden die Riuben
direkt in den gasdichten LIPP Betavator
gepumpt, wo die hochwertige Ruben-
silage konserviert wird.

»Durch den deutlich besseren Substrat-

aufschlufs im LIPP Betavator ergeben sich

im Fermenter.«

U T T
LIPP Ligavator
von 100 bis 10.000 m*

Fur die Flussigkonservierung von Feucht-
mais und Getreide wurde der LIPP Liga-
vator entwickelt. Das Substrat wird Uber
eine Beflllschnecke (Ligamix) angemischt

hohe Gasertrdge bei kurzer Verweildauer

und dann in den Ligavator gepumpt.
Muhevolles Futtern des Fermenters bzw.
der Vorgrube entfallt so fir den Betreiber
und die Energie im Substrat bleibt erhal-
ten.

T T T
LIPP Hydrolyse
von 100 bis 2.000 m?

Einen besonderen Vorteil bietet bei LIPP
der Einsatz des technisch hoch entwickel-
ten Hydrolyse-Verfahrens. Dabei werden
die eingesetzten Substrate in einem, dem
Fermenter vorgeschalteten, Hydrolyse-
Behalter zwischen 30 — 50 Grad Celsius so
vorbehandelt, dass langkettige Kohlen-
hydrate, Fette und Eiweil3e bereits aufge-
spaltet und vorversauert werden. Bei
gleichzeitig hoher Prozesssicherheit und
Flexibilitat bei der Substratverwendung
verkUrzt dieses zweistufige Verfahren die
Verweilzeit im Fermenter und erzielt eine
hohere Methanausbeute. AufRerdem ver-
ringert sich durch den hohen Aufschluss
der Substrate der notwendige Energie-
aufwand fur das Umwalzen im Fermenter.

Befillung LIPP Ligavator

LIPP Hydrolysebehalter

»Ein zweistufiges Vergdrungs-Verfahren
mit vorgeschalteter Hydrolyse
ermoglicht hohen Substrataufschlufs
und Prozessstabilisierung.«
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e "= | |PP KomBio-Reaktor
= \on 100 bis 2.500 m3

Der patentierte LIPP KomBio-Reaktor, ein
Fermenter mit integriertem Gasspeicher
bildet das Kernstlick der modularen LIPP-
- - Biogasanlage. Er arbeitet substratflexibel
Biogas-Tec hnolo gie und ist durch die Vor-Ort-Fertigung mit
dem LIPP-Doppelfalz-System in einer
Vielzahl von Grofen realisierbar.

Der integrierte Gasspeicher befindet sich
uber dem Faulraum des Fermenters.
Durch die umgebende Stahlhille wird der
Speicher zusatzlich vor Wind, Witterung
und UV-Strahlung geschutzt, wahrend
das aufgesetzte Dach zusatzlich die bené-

tigte Heizleistung im Winter verringert. Montage Wandheizung, Isolierung und Verkleidung

»Die aufsenliegende Wandheizung
sorgt fur die gleichmdfsige Substrat-
erwdrmung und gewdhrleistet
somit einen konstanten Gdrprozef3.«

Gasspeicher

Edelstahlbehalter (Verinox)
Faulraum

Wandheizung

Isolierung
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Unabhangig durch regenerative Energien

ABTEI MUNSTERSCHWARZACH

Ein ehrgeiziges Ziel haben Abt Fidelis Rupert und Pater
Anselm Grun im Jahr 2000 formuliert: Innerhalb von zehn
Jahren sollte das Kloster ausschlieBlich mit regenerativen
Energien versorgt werden kénnen.

Wie ambitioniert dieses Vorhaben war, lasst schon die
Grofse des Klosters erahnen. »Im Kloster selbst«, so Bruder
Edmar, »leben 100 Mdénche. Weiter gehért ein Gymnasium

; ; mit iber 900 Schiilerinnen und Schilern dazu, ebenso
»Dle Blogasan/age ein Gdstehaus mit 80 Betten. SchliefSlich arbeiten in den
H dazu gehdrigen Betrieben und Werkstdtten weitere 200
erspart uns im Jahr Com 9!

735 000 ther HeIZO/ « Die Rechnung ging auf. Mehr sogar. Dank der Biogasan-

Klaus Burger und Bruder Edmar, Deutschland lage der Firma LIPP spart der Betrieb des Klosters 135.000
Liter Heizol. »Das ist natlirlich eine gewaltige Mengex,
restimiert der verantwortliche Betriebsleiter Klaus Burger.
»Die Holzheizung wird im Sommer ausgeschaltet und wir
decken den gesamten Wdrmebedarf fir Brauchwasser
Uber die Biogasanlage ab.

Die Biogasanlage wird jeweils mit 7 Tonnen Mais, dazu
Grassilage und 1,5 Tonnen Getreide befiillt. Das Futter
wird zu 95 Prozent auf den eigenen Fldchen angebaut und
das Substrat kommt wieder zuriick auf die Felder, somit

///////////////////////////////////////////////////////// Fondig ////////////////////////////_/////////////////-//

; - ist der Betrieb unabhdngig von Preisschwankungen. Da
H ' = ' o der Mais eine Vergdrdauer von 56 Tagen hat, haben

LI PP U niversa Ifermenter LI PP NaChgarer wir beschlossen, ergdnzend einen Nachgdrer dafiir
vVon 200 b|S 5 OOO m3 von 200 b|S 5 OOO m3 zu bauen. Vorher, als wir Mais und Gras zufiihrten, haben

wir 20 Prozent ins Endlager geschickt. Seit wir zusdtzlich
den Nachgdrer haben, gibt es im Endlager nur einen

Futterverlust von 5 bis 8 Prozent.

Von daher hat sich die Biogasanlage mit Nachgdrer mehr
als gerechnet und wir sind bisher sehr zufrieden damit.«

Bei grofReren Anlagen kommt der LIPP Universal- Zur Speicherung des flissigen Garrestes
fermenter zum Einsatz, der im Gegensatz zum und der Erfassung von Restgasen bietet
KomBio-Reaktor keinen integrierten Gasspeicher LIPP spezielle gasdichte Behalter, die
besitzt. Das hier entstandene Biogas wird ent- Nachgarer, an. Hier kann das noch vor-
weder in einen mit dem Universalfermenter kom- handene Restgaspotential des Substrats
binierten KomBio-Reaktor oder einen separaten voll genutzt werden, was zu einer Mini-
Gasspeicher weitergeleitet. mierung von Energieverlusten beitragt.

flexible
Riiihrsysteme

Edelstahl-Membrandach

Edelstahlbehélter (Verinox)
Faulraum

Wandheizung
Isolierung
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Reststoff = Wertstoff

Der nach der Vergarung zurtckbleibende Garrest kann in

LIPP Speicherbehaltern bis zu seiner Verwendung als um-

weltfreundliches Diingemittel gelagert werden. Durch den
Reststofflager anaeroben Abbau gehen wichtige Pflanzennahrstoffe nicht
mit Tragluftdach verloren. Je nach Beschaffenheit und Menge des Garrestes

I bietet LIPPs flexible Doppelfalz-Fertigungstechnik passende

Speicherbehalter mit oder ohne Abdeckung in jeder ge-
LI P P Speicherbehé Iter winschten GrofRe an. Der hohe Gehalt an mineralisier-
von 100 bis 10.000 m?

tem Stickstoff und weiteren Spurenelementen sorgt
bei der Ausbringung dieses Bio-Diingers wieder fiir

Ob Textil- oder Tragluftdacher oder eine

LIPP Edelstahl-Membranabdeckung —

eine ausgeglichene CO,-Bilanz.
alle LIPP-Behalter konnen mit oder ohne
Dach realisiert werden.

R RocAES T s
Speicherbehalter fir Garreste mit Folienabdeckung

Glllebehalter ohne Abdeckung

T T
LIPP Edelstahl-
Membranabdeckung
bis 50 m Durchmesser

Reststofflagerung

Eine freitragende, leichte Membrankon-
struktion aus Edelstahl erlaubt es, Behalter
mit einem Durchmesser bis zu 50 m frei zu
Uberspannen. Stitzen- und tragerfrei
widersteht die Konstruktion Schneelasten
und starkem Wind. Sie ist korrosions-
bestandig, diffusionsdicht fir Gas und un-
empfindlich gegen UV-Bestrahlung.

— e 7 W

Montage Edelstahl-Membranabdeckung
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BHKW in Container-Bauweise
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Konstante Energie

Aufgrund der Schwankungen bei der biologisch
ablaufenden Gasproduktion und zur Uberbriickung
von Ausfallzeiten des BHKW muss das entstandene
Biogas zwischengespeichert werden. Deshalb wird,
je nach Art der Anlage, das entstandene Biogas in den
integrierten Gasspeicher des LIPP KomBio-Reaktors bzw.
einen separaten LIPP Gasspeicher weitergeleitet.

U T
LIPP Gasspeicher
von 30 bis 5.000 m?

Flr die separaten Gasspeicher hat LIPP
unter Berlicksichtigung einer hohen Funk-
tions- und Betriebssicherheit ein System
zur drucklosen Trockengasspeicherung
entwickelt. Das Gas wird in einem innen
am Behalter aufgehangten blasenférmigen
Ballon mit maximal 5 mbar gespeichert.
Der fur den spateren Gebrauch héhere
Druck kann erst nach der Speicherung mit-
tels eines Seitenkanalverdichters erfolgen.
Ein sicheres und weniger wartungsintensi-
ves Verfahren, das auch fur eine hohere
Lebensdauer des Speichers sorgt.

Im Blockheizkraftwerk (BHKW) wird das aufbereitete Biogas
zur gekoppelten Strom- und Warmeerzeugung genutzt.
Das entschwefelte und getrocknete Gasgemisch gelangt in
einen Biogasmotor, der Uber einen Generator Strom er-
zeugt, welcher dann in das Stromnetz eingespeist wird.

Ein Teil der Abgaswarme wird fur die Beheizung der Biogas-
anlage verwendet. Uberschissige thermische Energie eig-
net sich zur Beheizung umliegender Gebaude und Stalle
oder kann verkauft werden.

Eine weitere Mdglichkeit der Biogasnutzung bietet, vor
allem bei groReren Anlagen, die Aufbereitung des Gasge-
misches auf Erdgasqualitat. Dazu muss das Biogas gerei-
nigt, entschwefelt und getrocknet werden. Das Bioerdgas
mit einem Methangehalt von ca. 97 Prozent kann dann in
das Erdgasnetz eingespeist werden oder als Treibstoff fir
Erdgas-Fahrzeuge dienen.

19
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Wertbestandigkeit fur die nachste Generation

BIOENERGIE UND SERVICE GBR

Der bevorstehende Generationswechsel war es, der Alois
Bosch vor die Frage stellte: »Wie machen wir weiter?«
Zusammen mit seinen Kindern traf er die Entscheidung,
neben der bestehenden Vieh- und Schweinezucht eine Bio-
gasanlage zu bauen. Qualitat und Wertbestandigkeit
waren schlie3lich ausschlaggebend dafiir, dass die
Wahl auf eine LIPP-Anlage fiel.

Anton Abele, der Betreiber, fasst zusammen: »Ein wesent-
licher Vorteil der LIPP-Anlage ist fiir mich zum einen
die Hydrolyse. Im Gegensatz zu einem normalen zwei-
stufigen Verfahren hat sie den Vorteil, dass man die Ver-
weilzeiten bedeutend verkurzen kann. Zum anderen hat
man ein grofses Spektrum an Einsatzstoffen.« Ein weiterer
grofSer Vorteil sind flr ihn die Behalter selbst, deren Wan-
de innen glatt sind. Aufgrund der Edelstahl-Oberflache
kann das Substrat so leichter geriihrt werden als

zum Beispiel in einem Betonbehalter. »Das LIPP-System
ermdglicht es uns, mit der Pumpe riihren zu kénnen. Mit
einem aufsen liegenden Ruhrwerk, das sich nicht im Me-
dium befindet, kénnen so auch mit relativ wenig Energie-
Einsatz grofse Mengen gerthrt werden. Die Heizung ist
nicht im Substrat, sondern aufSen, und (ibergibt die Wdrme
ans Metall — und Metall ist ein hervorragender Wdrme-
leiter. So haben wir eine grofSe Fldche, um den Behdilter

zu heizen.«

Von der Effizienz der Anlage zeigt sich auch Alois Bosch
beeindruckt: »Wir brauchen nur sehr wenig Substrat fiir
die Gaserzeugung. Weiterhin hat uns die modulare
Aufbauweise einer LIPP-Anlage (berzeugt. Es ist einfach
ein Konzept, das von A bis Z durchdacht ist, weshalb wir
uns wieder fiir eine LIPP-Anlage entscheiden wiirden.«

P e

T

ogasanlagen:.:

»Wir brauchen nur
sehr wenig Substrat
fur die Gaserzeugung.«

Alois Bosch und Anton Abele, Deutschland

Fahrsilo

Garrestlager
2281 m?

Feststoffdosierer

Pumpenraum

Nachgarer
Edelstahl-Membranabdeckung
2251 m?

HMB

Hydrolyse- und Verdichter
Mischbehalter v

SGB BHKW zum Stallsptlen 1’] BHKW
eickersaft- und 190 kWe [ L. 370 kWel

ickersatt-un 220 kWih Gasleitung Kondensat 435 KWin
Gillebehélter

Verfahrensschema Biogasanlage

Montage des Feststoffdosierers vor Hydrolyse- und Mischbehalter

" T ! L vt e e e e O x
Ein Steg verbindet den KomBio-Reaktor und Nachgarer
und ist durch eine Treppe zuganglich.

21

Die Mess, Steuer- und Regelungstechnik ist im Pumpenraum
untergebracht und ermdglicht vollautomatischen Betrieb.
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Ein Selbstlaufer

22
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Giovanni Giardini ist Landwirt in Rovigo, Italien. Er besitzt
eine Rinderfarm zur Fleischgewinnung sowie Ackerland,
auf dem Getreide angebaut wird, vor allem Mais. Vor zwei
Jahren hat er sich entschlossen, eine Biogasanlage zu er-
richten. Damit sollten die Ausflisse des Betriebs effektiver
verwertet und fur die Farm eine weitere Einnahmequelle
erschlossen werden.

Heute zieht Giardini eine zufriedene Bilanz: »Die Ldsungen
der Firma LIPP haben mich Uberzeugt; sie sind zuverldssig
und sehr leistungsfdhig, vor allem im Hinblick auf den
Fermentationsprozesses. Daher haben wir beschlossen,
diese Anlage mit eingelagerter Giille, Stallmist aus
der Rinderzucht und vor allem eingelagertem Mais
und Frucht- und Gemiiseabfiillen als Substrate zu be-
treiben.

Die Anlage besitzt eine GrofSe von 835 KW und befindet
sich seit drei Monaten in Betrieb. Ihre Inbetriebnahme ge-
staltete sich problemlos, schnell und effektiv. Die Techniker
der Firma LIPP haben uns dabei betreut, die Zusammen-
arbeit verlief bestens. Ebenso bin ich mit den erzielten Er-
gebnissen mehr als zufrieden.

Wir denken bereits an die VergréfSserung dieser Anlage und
an die Errichtung einer neuen Anlage, mit der wir erneut
die Firma LIPP beauftragen werden.«

»Die Inbetriebnahme gestaltete sich
problemlos, schnell und effektiv.«

Giovanni Giardini, Italien

23



LIPP weltweit
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Biogasanlage in Osterreich, Leistung ca.: 1 MWel
Gesamtinput pro Jahr: 21.900 t Gllle, Glycerin, Silomais, Kérnermais

STABIL. FEUNKTIONSSICHER. /[ T T T T T

Rund um den Globus

Die besonderen Vorzlige der LIPP-Biogasanlagen - die
flexible Aufbautechnik mittels des LIPP-Doppelfalz-Systems
und die hochwertigen Werkstoffe, wie Verinox — ermég-
lichen den Bau von modularen LIPP-Biogasanlagen welt-
weit.

Statische Stabilitat, Funktionssicherheit und lange Lebens-
dauer = LIPP baut in kirzester Zeit, zugeschnitten auf alle
klimatischen und geologischen Gegebenheiten des Auf-
bauortes, Anlagen von hochster gleichbleibender Qualitat.

Biogasanlage in Russland, Leistung ca.: 100 kWel
Gesamtinput pro Jahr: 36.755 t Rindergiille, Getreideabfalle, Maissilage

= = .- '
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Biogasanlage in Kanada, Leistung, ca.: 3 MW
Gesamtinput pro Jahr: 143.840 t
Klarschlamm, Kasemolke, Schlachthausschlamm,
organischer Hausmdll, Joghurtabfall, Milch

™
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Biogasanlage in Japan, Leistung ca.: 244 kWel, 260 kWth
Gesamtinput pro Jahr: 58.400 t Lebensmittelabfall, organischer Schlamm

Biogasanlage in Italien
Leistung, ca.: 999 kWel, 1.100 kWth
Gesamtinput pro Jahr: 5.680 m?
----- - s Frischer Huhnermist, Maissilage,
Grassilage, Glycerin, Melasse
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Steuerung und

technischer Service

Von der Konzeption Uber die Planung bis zur Realisierung

steht LIPP seinen Kunden in allen Fragen als erfahrener,

verlasslicher und kompetenter Partner zur Seite. Eine Bio-

gasanlage, die halt, was wir versprechen und ein Kunde,

der optimalen Nutzen aus seiner Anlage ziehen kann, =5
sind unser Ziel. Unser technischer Service sorgt nach der “d [}
Inbetriebnahme dafir, dass alles rund lauft. -

- Betriebsanalyse Kontrolle durch Mess-, Steuer- und Regelungstechnik (MSR)
. Wirtschaftlichkeitsberechnung
. Projektplanung und -entwicklung
. Genehmigung
. Anlagenbau
. Technische und biologische Inbetriebnahme
. Biologische Betreuung und Laboranalysen
. Technischer Service und Wartung
. Betreiberschulungen
. Steuerung durch optimierte
Mess-, Steuer- und Regelungstechnik (MSR)

E
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flexible Bautechnologie
schnelle Vor-Ort-Fertigung
kurze Bauzeit

geringe Investitionskosten
maximale Dichtheit

lange Lebensdauer

hohe Qualitat

geringer Montageplatzbedarf

Konzeption.

Planung.

Bt Montage.

Service.
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LIPP GmbH

Industriestra e 27
73497 Tannhausen

Yy
Fon +49 7964 | 90 03-0
Fax +49 7964 | 90 03-27
info@lipp-system.de
www.lipp-system.de




